CET | sv 200

SV 200 kombinuje vynikajici tepelnou a chemickou odolnost s mechanickymi
vlastnostmi, zejména retenci to¢ivého momentu. Proto je SV 200 zvlasté vhodny
material pro zasobovani parou a plynem, topnych systémii, ¢erpadel a kompresorti.

VLASTNOSTI VHODNE PRUMYSLOVE ODVETVI A APLIKACE
NEJLEPSI  icHANICKA TEPLOTNI CHEMICKA #® zAsoBovANipiTNouvobou A ELEKTRARNY
.. ODOLNOST ~ODOLNOST ODOLNOST
VYNIKAJICI TESNICI G ZASOBOVANI PAROU ¥ CHLADICE
VELMI DOBRE YYEON @) zASOBOVANI PLYNEM 2O SYSTEMY VYTAPENI
DOBRE I} PETROCHEMICKY PRUMYSL @ VYSOKOTEPLOTNI APLIKACE
PRUMERNE ﬂ POTRAVINARSKY PRUMYSL @5 CERPADLA A KOMPRESORY
.j, STAVBA LODI mB= ARMATURY
SloZeni Sklenéné vlakna, aramidové vlakna, anorganické plnivo, NBR pojivo.
Barva Zeleno-modra / zelena
DIN-DVGW DIN 3535-6, DVGW VP 401, DVGW KTW, BAM (Kyslik), TA-Luft
Certifikace (VDI 2440), API 607, Germanischer Lloyd, WRAS, EC 1935/2004, BS 7531
Grade X
TECHNICKE DATA Typické hodnoty pro tloustku 2 mm
Hustota DIN 28090-2 g/cm? 1.8
Stla¢itelnost ASTM F36J % 7
Odpruieni ASTM F36J % 55
Pevnost v tahu ASTM F152 MPa "
Tlakova stala pevnost DIN 52913
16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 38
16 h, 50 MPa, 300 °C MPa 33
Tésnost DIN 3535-6 mg/(s-m) 0.03
Bobtnani ASTM F146
Olej IRM 903, 5 h, 150 °C %
Pohonna hmota B, 5 h, 23 °C %
Kompresny modul DIN 28090-2
P¥i pokojové teploté: ey, % 6.9
Pii zvySené teploté:: eyqw/200 o % 7.9
Procento teceni DIN 28090-2
P¥i pokojové teploté: ey qy % 3.3
Pii zvySené teploté:: eyrw 200 °c % 1.2
Max. provozni podminky
Kratkodoba teplota °C 440
Trvala teplota °C 350
- § parou °C 250
Tlak bar 120
P-T DIAGRAM
EN 1514-1, Typ IBC, PN 40, DIN 28091-2 / 3.8, 2.0 mm
150 B Vseobecna oblast pouziti, béZny zpisob instalace v rozsahu chemické

kompability.

M Oblast max.poufiti, tésnost spoje je zavisla od typu spoje a zplisobu montaie
tésnéni. Konzultace doporucena.
Limitovana oblast pouZiti, technicka konzultace je nutna.
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Povrchova tprava

Standardni: 4AS. Na zakazku: grafit nebo PTFE.

Standardni rozmér desek

Velikost (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500
Tloustka (mm): 0.5 | 1.0 | 1.5 | 2.0 | 3.0
DalSi rozméry a tloustky na vyZadani.
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0go diagram predstavuje hodnoty pro rizné tloustky
materidlu tésnéni. Tyto hodnoty udavaji maximalni
provozni tlaky, které mohou byt aplikovany na
plochu tésnéni, aniZ by doslo k poskozeni nebo
poskozeni materialu tésnéni.

P-T diagram udava maximalni pfipustnou kombinaci
vniténiho tlaku a provozni teploty, které Ize
soucasné aplikovat na dana tésnéni podle typu
materialu, tloustky, velikosti a tFidy tésnosti.
Vzhledem k Siroké 3kale aplikaci tésnéni a
provoznich podminek je téeba tyto hodnoty
povaZovat pouze za voditko pro spravnou sestavu
tésnéni. Obecné plati, Ze tenci tésnéni vykazuji
lepsi vlastnosti P-T.

TABULKA CHEMICKE ODOLNOSTI

Doporucena doporuceni jsou urcena jako voditko
pro vybér vhodného typu tésnéni. Vzhledem k
tomu, Ze funkce a trvanlivost vyrobku zavisi na Fadé
faktoril, nemohou byt tdaje pouzity k podpore
reklamaci.

+ Doporuc¢eno
? Doporuceni zavisi na provoznich podminkach
= Nedoporucuje se

Tolerance Na tloustce do 1,0 mm: + 0,1 mm

Na tloustce nad 1,0 mm: + 10%
Acetamide + Dioxane - Oleic acid +
Acetic acid, 10% Y Diphyl [Dowtherm A) + Oleum (Sulfuric acid, fuming) -
Acetic acid, 100% (Glacial) - Esters ? Oxalic acid 2
Acetone ? Ethane (gas) 4 Oxygen (gas) -
Acetonitrile - Ethers ? Palmitic acid +
Acetylene (gas) + Ethyl acetate ? Paraffin oil +
Acid chlorides - Ethyl alcohol [Ethanol) + Pentane +
Acrylic acid ? Ethyl cellulose ? Perchloroethylene -
Acrylonitrile - Ethyl chloride (gas) - Petroleum (Crude oil) +
Adipic acid + Ethylene (gas) + Phenol [Carbolic acid) -
Air (gas) + Ethylene glycol + Phosphoric acid, 40% ?
Alcohols + Formaldehyde (Formalin) ? Phosphoric acid, 85% -
Aldehydes 2 Formamide ? Phthalic acid +
Alum LY Formic acid, 10% &= Potassium acetate +*
Aluminium acetate + Formic acid, 85% ? Potassium bicarbonate +
Aluminium chlorate ? Formic acid, 100% - Potassium carbonate +*
Aluminium chloride ? Freon-12 [R-12) + Potassium chloride +
Aluminium sulfate ? Freon-134a (R-134a) + Potassium cyanide +*
Amines - Freon-22 (R-22) ? Potassium dichromate 2
Ammonia (gas) ? Fruit juices L) Potassium hydroxide 2
Ammonium bicarbonate + Fuel oil + Potassium iodide +
Ammonium chloride + Gasoline + Potassium nitrate +*
Ammonium hydroxide + Gelatin + Potassium permanganate ?
Amyl acetate ? Glycerine (Glycerol) + Propane (gas) +
Anhydrides ? Glycols + Propylene (gas) +
Aniline - Helium (gas) + Pyridine -
Anisole ? Heptane + Salicylic acid ?
Argon (gas) Ly Hydraulic oil (Glycol based) 4 Seawater/brine +
Asphalt LY Hydraulic oil (Mineral type) £y Silicones [oil/grease! L3
Barium chloride + Hydraulic oil [Phosphate ester based])| ? Soaps +
Benzaldehyde - Hydrazine - Sodium aluminate +
Benzene o+ Hydrocarbons + Sodium bicarbonate +*
Benzoic acid ? Hydrochloric acid, 10% ? Sodium bisulfite +
Bio-diesel o Hydrochloric acid, 37% - Sodium carbonate o
Bio-ethanol + Hydrofluoric acid, 10% - Sodium chloride +
Black liquor ? Hydrofluoric acid, 48% - Sodium cyanide +
Borax + Hydrogen (gas) + Sodium hydroxide ?
Boric acid Y Iron sulfate + Sodium hypochlorite (Bleach) ?
Butadiene (gas) + Isobutane (gas) + Sodium silicate (Water glass) +
Butane (gas) + Isooctane + Sodium sulfate +
Butyl alcohol (Butanol) + Isoprene + Sodium sulfide +
Butyric acid + Isopropyl alcohol (Isopropanol) + Starch +
Calcium chloride Y Kerosene + Steam LY
Calcium hydroxide + Ketones ? Stearic acid +
Carbon dioxide [gas) + Lactic acid ? Styrene ?
Carbon monoxide (gas) + Lead acetate + Sugars +
Cellosolve 2 Lead arsenate + Sulfur 2
Chlorine (gas) - Magnesium sulfate + Sulfur dioxide (gas) ?
Chlorine (in water) - Maleic acid ? Sulfuric acid, 20% -
Chlorobenzene ? Malic acid ? Sulfuric acid, 98% -
Chloroform - Methane (gas) + Sulfuryl chloride -
Chloroprene ? Methyl alcohol (Methanol] + Tar +*
Chlorosilanes - Methyl chloride (gas) ? Tartaric acid 2
Chromic acid - Methylene dichloride ? Tetrahydrofuran (THF) -
Citric acid ? Methyl ethyl ketone (MEK] ? Titanium tetrachloride -
Copper acetate + N-Methyl-pyrrolidone (NMP) ? Toluene +
Copper sulfate + Milk + 2,4-Toluenediisocyanate ?
Creosote 7 Mineral oil (ASTM no.1) + Transformer oil [Mineral type) +*
Cresols (Cresylic acid) - Motor oil + Trichloroethylene -
Cyclohexane Y Naphtha g Vinegar L
Cyclohexanol + Nitric acid, 10% - Vinyl chloride (gas) -
Cyclohexanone ? Nitric acid, 65% - Vinylidene chloride -
Decalin LY Nitrobenzene - Water +*
Dextrin + Nitrogen (gas) + White spirits +
Dibenzyl ether ? Nitrous gases [NOx) ? Xylenes +
Dibutyl phthalate ? Octane 4 Xylenol -
Dimethylacetamide (DMA) ? Oils (Essential) + Zinc sulfate +*
Dimethylformamide (DMF) ? Oils (Vegetable) +

V3echny informace a tdaje jsou zaloZeny na

upozornéni.

ich i s vyrobou a pi

tésnicich prvku. Tyto tdaje nesméji byt pouiity k
podpofre zidnych zarunich naroki. S jeho zvefejnénim toto posledni vydani nahrazuje viechny pfedchozi vydani a miZe byt zménéno bez dalsiho
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